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Pertemuan singkat dengan Pimpinan Yayasan Panti Karya Hepatha yaitu Pendeta Nababan , 

dimana pihak Yayasan ingin sekali Teknik Mesin UKI mengadakan pelatihan pembuatan tong 

sampah dengan sistim pengelasan. Namun karena di Indonesia mengalami kondisi tidak 

diharapkan yaitu terjadinya wabah Pandemik Covid 19 dimana Universitas Kristen Indonesia 

melalu SK Rektor yaitu tidak diizinkannya kami berangkat ke Panti Karya Hephata, maka kami 

berkoordinasi dengan pimpinan dan pengurus Yayasan Panti Karya Hepata HKBP Sumatera 

Utara. Karena kegiatan ini perlu persetujuan pihak terkait dalam hal ini pimpinan dan pengurus 

Yayasan Panti Karya Hephata HKBP guna kelancaran proses pelatihan seperti pada Gambar 1. 

Berkordinasi dalam merancang jadwal dan tempat pelatihan dan melakukan pelatihan dan 

sosialisasi pengelasan secara online dikarena kondisi pandemic Covid 19 

 
 

Gambar 1. Koordinasi Acara untuk menjadikan online karena pandemic Covid 19 pada tanggal 21 Mei 2021 

 

Dilakukan pemanduan acara dari pihak Panti Karya Hepatha bekerjasama dengan Teknik 

Mesin UKI dalam melakukan PKM yang berjudul Pengelasan Buat Anak Berkebutuhan 

Panti Karya HEPHATA HKBP Sumatera Utara khusus Dalam Pembuatan Tong 

Sampah pada masa pandemik corona secara online seperti pada Gambar 2. Pelatihan ini 

dilakukan pada tanggal 22 Juni 2021 dengan menggunakan zoom. 
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Gambar 2. Pelaksanaan PKM secara online dikarena wabah Pandemic 

Workshop ini dibuka langsung oleh pimpinan Fakultas Teknik dan dibuka doa oleh Pdt. Binsar 

Nababan sebagai Pimpinan Panti Karya Hephata. Lalu masuk sesi 1 yaitu jam 8.20 – 9.20 yaitu 

Pemaparan Pelatihan Pengelasan Sebagai Dasar Wirausaha oleh Melya Dyanasari Sebayang seperti 

pada Gambar 3. Pada sesi ini menjelaskan bahwa pengelasan bisa menghasilkan tambahan dana 

untuk Panti Heptaha dimana Tong sampah yang dihasilkan bisa menjadi sumber penghasilan. 

 

Gambar 3. Pemaparan Pelatihan Pengelasan Sebagai Dasar Wirausaha 

Sesi kedua yaitu jam 9.30 – 10.00 adalah sesi Pak Edward Baringin yang memaparkan tentang 

Sosialisasi gaya Hidup Rumah Hemat Energi dan Rumah Sehat terutama dimasa Pandemi. 

Pada sesi ini menjelaskan jika anak-anak dibimbing dalam penghematan energi, maka akan 

terjadi pengiritan dalam pengeluaran kas Panti. Dilanjutkan sesi 3 yaitu jam 10.00 – 11.00 yaitu 

metode pengelasan yang akan dilakukan yaitu penjelasan teori dan Praktek Pengelasan SMAW 

yang dibawakan oleh Budiarto sebagai dosen Pengelasan seperti pada Gambar 4.  
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Gambar 4. Teori dan Praktek Pengelasan SMAW 

 

Dalam Pengelasan memerlukan konsep keamanan yaitu K3 terlebih pada anak 

berkebutuhan Khusus, maka pada workshop ini pun dipaparkan tentang K3 dalam 

pengelasan oleh Rahmad Samosir seperti pada Gambar 5.  

 

Gambar 5. Pemaparan K3 dalam pengelasan oleh Ir. Rahmad Samosir MT 
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dan workshop ini ditutup dengan video pengelasan seperi yang terlihat pada 

Gambar 6 dan pembuatan tong sampah yang dilakukan oleh mahasiswa Teknik 

Mesin UKI yaitu Riswanton Saragih . 

 

Gambar 6. Penjelasan Pengelasan oleh Mahasiswa 

Pada Gambar 7 terlihat antusias jemaat dan masyarakat dalam mengikuti workshop 

ini menghasilkan banyak peminat dan diharapkan ada kelanjutan secara offline.  
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Gambar 7. Peserta yang hadir secara online 

Setelah dilakukan penyerahan secara simbolik alat- alat pengelasan seperti pada Gambar 9, 

maka workshop ini ditutup doa oleh salahsatu pengurus Panti Karya Hephata. 

 

Gambar 7. Pdt. Binsar Nababan sebagai Pimpinan Panti Karya Hepatha secara 

online dan meminta untuk kelanjutannya secara offline 

 

Dari  kegiatan pengabdian kepada masyarakat yang kami laksanakan terlihat bahwa banyak sekali 

masyarakat maupun pihak Panti Karya Hepatha yang menginginkan pelatihan pengelasan pembuatan 
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Tong Sampah dilakukan secara offline dan dilakukan terus menerus menambah pendapatan ekonomi 

bagi masyarakat 
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