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ABSTRAK

Transportasi merupakan kebutuhan utama yang muncul seiring dengan
tingginya laju pertumbuhan penduduk dan kemajuan teknologi. Kemajuan
teknologi sekarang ini telah menghasilkan berbagai kreasi dalam segala hal yang
bertujuan memudahkan segala aktivitas manusia. Menyambut tahun 2018 jumlah
kendaraan menyentuh angka yang sangat signifikan. Melihat pertumbuhan
konsumen sepeda motor yang meningkat secara luar biasa. Berbagai produsen
sepeda motor kian berlomba untuk memproduksi dan menjual berbagai varian
produk sepeda motor mereka ke konsumen di Indonesia. Cylinder head merupakan
komponen utama pembentuk mesin sepeda motor. Dalam proses produksinya tak
lepas dari proses manufaktur permesinan. Sisa gate casting LPDC Cylinder Head
sendiri dipotong dengan proses cutting circular saw. Pada proses inilah peneitian
dilakukan untuk menganalisa pengaruh kondisi pemotongan terhadap hasil
pemotongan sisa gate cutting cylinder head. Oleh karenanya ditentukan beberapa
komposisi parameter kondisi pemotongan untuk diproses dan dilakukan pengujian
untuk dianalisa dan dipilih sebagai acuan parameter mass production di Line
LPDC. Hasilnya diperoleh kesimpulan bahwa kondisi pemotongan memang
berpengaruh terhadap output produk. Terlihat bahwa nilai kekasaran permukaan
potong produk cylinder head akan memiliki kecenderungan tren menurun seiring
dengan bertambahnya kecepatan putar dan kenaikan feeding pada proses
pemotongan. Dari analisa dipilih kondisi pemotongan dengan rpm tertinggi (60)
dengan kombinasi feeding rendah (25) dan coolant minimum (5)sebagai parameter

mass production.
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