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ABSTRAK

Dalam industri konstruksi bejana bertekanan tidak lepas dari proses pengerjaan
welding. Dalam proses pengerjaan konstruksinya sewaktu-waktu ada kemungkinan terjadi
cacat las, penambahan part, atau ada perubahan pada desain gambar konstruksinya. Sehingga
hal ini membutuhkan reparasi. Dalam hal ini reparasi pengelasan menggunakan air carbon
arc gouging untuk mempercepat prosesnya.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh arus gouging pada suatu
pengelasan terhadap kekuatan tarik, kekerasan dan struktur mikro pada pengelasan baja A283
Gr.C. Pada penelitian tugas akhir ini menggunakan 3 variasi kuat arus gouging yang berbeda
yaitu gouging dengan arus 200 A, 300 A, dan 400 A yang dibandingkan dengan pengelasan
tanpa gouging. Ketiga arus ini diambil dari rentang dibuku prosedur pengelasan dalam
pemakaian arus gouging. Jenis kampuh yang digunakan adalah kampuh V ganda dengan
sudut 60° . Pada proses pengelasannya menggunakan pengelasan SMAW.

Proses penelitian ini diketahui hasil pengujian kuat tarik tertinggi adalah 45,98
kgf/mmz2 pada arus gouging 300A dan hasil terendah 45,51 kgf/mm2 pada pengelasan tanpa
gouging. Hal ini menunjukkan proses gouging mengurangi keuletan material pada arus atau
masukan panas yang lebih tinggi. Mekanisme perpatahan lebih mudah terjadi pada arus
gouging 300A dengan regangan sebesar 32,96% bila dibandingkan dengan pengelasan non
gouging dengan regangan sebesar 36,21%. Untuk hasil pengujian kekerasan dengan nilai
kekerasan tertinggi adalah 51 HRC pada arus gouging 400 A daerah weld metal. Sedangkan
nilai kekerasan paling rendah adalah 33,33 HRC pada pengelasan tanpa gouging daerah base
metal. Hasil pengujian ini memperlihatkan bahwa terjadinya masukan panas yang berbeda
memperlihatkan hasil kekerasan yang berbeda pula. Dalam hal ini dapat diambil kesimpulan
bahwa semakin tinggi arus gouging yang di pakai maka akan semakin meningkatkan
kekerasan pada material tersebut. Pada hasil pengujian struktur mikro memperlihatkan
bahwa meningkatnya arus gouging atau masukan panas maka terjadi pengkasaran butir atau
terbentuk butir lebih besar yang mempengaruhi hasil keuletan, elastisitas dan kekerasan
material.

Kata kunci : Gouging, A283 Gr.C, Arus, Kuat tarik, Kekerasan, Struktur mikro
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