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ABSTRAK 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mecari model pengoptimalan parameter permesinan 

pada proses pengerjaan gerinda rol dengan mesin gerinda rol CNC. Percobaan dilakukan 

dengan mengkombinasikan dua sampai tiga level nilai pada setiap parameternya. Parameter 

yang dimaksud adalah kecepatan putar batu gerinda, kecepatan putar rol dan laju 

pemakanan. Semua parameter permesinan dan kekasaran permukaan yang dihasilkan dari 

setiap  proses  penggerindaan  dianalisa  dengan  program  JSMAA,  yang 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

mengimplementasikan metode analisis Stochastic Multicriteria Acceptability Analysis 

(SMAA). Hasilnya menunjukkan bahwa model analisis ini dapat menentukan parameter 

yang optimal. Sebagai tambahan program JSMAA memfasilitasi pengguna dalam 

merumuskan dan memilih alternatif mana yang paling optimal pada proses penggerindaan 

rol. 



xiv 
                                                              Universitas Kristen Indonesia  

ABSTRACT 

 

This study aims to develop a model for optimizing the parameter of the grinding process of a 

CNC roll grinding machine. The combinations of two to three levels on each parameter, were carried 

out in the experiment. The parameters are grinding wheel speed, roll speed, and feed rate. The 

parameters and surface roughness of each grinding process were analyzed using JSMAA program, 

which implemented Stochastic Multicriteria Acceptability Analysis (SMAA). The result show that 

the model can be used to determine the optimal parameter. In addition, JSMAA program facilitate 

the user in formulating and selecting the alternatives of decisions on which roll grinding process is 

the most optimal. 

 

 


