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ABSTRAK

Pengecoran merupakan salah satu proses pembuatan produk yang paling tua. Cara
mengecor sendiri sudah ditemukan dari jaman dahulu dan masihbanyak digunakan hingga
sekarang. Proses pengecoran sendiri sangat mudah yaitu dengan menuangkan logam cair
kedalam sebuah cetakan kemudian ditunggu hingga mengeras kemudian dikeluarkan dari

cetakan.

Pabrik yang bergerak di bidang pengecoran logam membutuhkan perencanaan
yang baik terutama pada pembuatan desain sistem saluran masuk. Bentukan sistem
saluran masuk yang kurang sempurna dapat mempengaruhi tingkat porositas terhadap
cetakan suatu produk yang akan diproduksi secara massal (mass pro) dan tingkat
porositas yang tinggi dapat menyebabkan deformasi bentuk pada suatu produk serta dapat
menurunkan kualitas dari produk. Oleh karena itu, penulis akan merencanakan
pembuatan sistem saluran masuk sesuai dengan kaidah atau aturan yang baku dan

digunakan secara global.

Metode penelitian yang akan digunakan oleh penulis yaitu studi literatur,
pengumpulan data, perencanaan, analisa data, kesimpulan dan saran. Hasil penelitian
akan dibandingkan dengan desain yang lama untuk dies Gravity Die Casting. Hasil
analisa menunjukkan bahwa aliran material cair yang masuk dari /adle berjalan dengan
baik (analisa software), analisa pada proses solidifikasi menunjukkan hasil optimal

(analisa magmasofft).

Kata kunci: Grafity Die Casting, sistem saluran masuk ,porositas, Magmasoft,

Solidifikasi.
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